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百年湘电 驱动世界

企业概况

百年湘电 驱动世界

为股东创造最大价值

为职工谋求最大福祉

忠诚、创新、敬业、感恩

守规矩 敢担当

以顾客为中心，以质量为生命

以改进为常态，以品质铸品牌

湘电愿景

核心价值观

湘电精神

湘电作风

质量方针



百年湘电 驱动世界

公司简介

湘电集团有限公司前身为始建于1936

年的国民政府资源委员会中央电工器材厂，

位于中国伟人故里、红色之都—湖南湘潭，

1949年人民政府正式接管。现在已经发展

成为我国电工行业的大型骨干企业，是国

务院确立的国家重大技术装备国产化研制

基地。1999年12月，为更好地适应市场

经济发展环境，集团公司集中主业部分优

良资产，成立了湘潭电机股份有限公司。



百年湘电 驱动世界

事业部简介

51600平米

备料、下料、零件制造、搭焊、

焊接、后处理、表面处理、精

加工等完备的工艺流程。

占地总面积

定转子厂房占地 17513平米

工艺流程



百年湘电 驱动世界

事业部简介

国际焊接工程师、国际焊接技师、ISO9606-1和EN287-1等资格

证书的300余人次

擅长TIG焊 MIG焊 MAG焊

埋弧焊 手工电弧焊

焊接种类

事业部已通过ISO9001质量管理体系、ISO14001环境管理

体系、ISO45001职业健康管理体系、ISO3834-2国际焊接质量

管理体系、ISO/TS22163级欧洲轨道车辆焊接质量管理体系和

IRIS国际铁路行业标准等认证，是湖南省焊接学会副会长单位。



01 准备 工艺编制、设备及工装、图卡资料、材料购置、质量策划

数控气割、数控激光切割、数控水切割

校平、折弯、滚弯、机加工、钳制、成型

02 下料

03
零件
制造

04
部件
组装

05 交付

搭焊、电焊、校正、消除应力、表面处理

产品实物合格、质量记录及相关资料齐全

百年湘电 驱动世界

生产流程



金属材料切割 焊接工艺研发 专业焊接团队

百年湘电 驱动世界

核心力量

三大核心技术



工矿电机车 5-55t 108t     154t    220t   230t    300t自卸车

轨道机车 ZQ-350   ZQ-328    Z18   小直流电机 YQ180   YQ190地铁电机

风力发电 2MW   2.5 MW   3.2MW  4MW    5.5 MW   6.45MW风力发电机

交流电机 大电机 同步机 中型电机 特种电机

百年湘电 驱动世界

产品类型
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产品类型
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产品类型
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产品类型



序号 名称 设备图片 设备简介

1 水切割

美国福禄（FLOW）水切割设备型号：Mach500-4080-
XD(Hyperjet100) 有效切割范围:8000mm*4000mm,碳
钢最大切割厚度300mm。

2
数控光纤激
光切割机

3000w光纤激光器 ，X轴行程 ：8000 mm，Y轴行程 ：
2500 mm，碳钢切割最大厚度 ：20 mm，不锈钢切割最
大厚度：10 mm。

3
精细等离子
切割机

最大气割范围：4500mm×24000mm×30mm。

4 数控气割机
最大气割范围：6000mm×18000mm×120mm。（预先
打孔最大可割板厚150mm）

百年湘电 驱动世界

产品类型·板材切割



序号 名称 设备图片 设备简介

1
Y45-
800/6000×1500
0数控龙门移动式
液压机

公称压力：8000kN，工作台面宽度：6000 mm，
工作台面长度：15000mm，压头长度方向移动距
离：13000mm，压头宽度方向移动距离：
5900mm，上工作台至工作台面距离：2800mm，
主油缸行程：1200mm。

2 800t折板机
公称压力：8000kN，最大折弯长度：6000mm，
承受折弯力≥4000kN/m。

3
九辊厚板精密矫平
机

矫平板厚范围：屈服极限360 MPa 最大板厚16-
65 mm，屈服极限980 MPa 最大板厚16-40 mm；
矫平钢板宽度：3500 mm。

百年湘电 驱动世界

产品类型·冷作校正



序号 名称 设备图片 设备简介

4

JXW12CNC-
14×3200数控全
液压双驱动四辊
卷板机

该机器采用全液压驱动型式，系统由可编程序控制
器PLC，板材一次完成预弯和卷制成型。最大卷板
厚度：140 mm（245MPa），最大预弯厚度：
120mm（245MPa），最大卷板宽度：3200mm。

5
140×3200数控全
液压弧线下调式
三辊机

该机器采用全液压驱动型式，系统由可编程序控制
器PLC，板材一次完成预弯和卷制成型。最大卷板
厚度：140 mm（245MPa），最大预弯厚度：
120mm（245MPa），最大卷板宽度：3200mm。

6
XW24S-750弧线
下调式三辊型材
卷弯机

该机床为三辊全液压驱动，微机控制弧线下调式，
型材最大抗弯截面模数750cm3。

百年湘电 驱动世界

产品类型·冷作校正



序号 名称 设备图片 设备简介

1
CKD5263×40/63
O数控双柱式立式
车床

该机床采用西门子828D数控系统，为数控双柱式立式车床，
配有两个数控车刀架。工件最大切削直径：φ6300 mm，
工件最大高度： 4000mm，工作台直径φ6300mm，左右
刀架垂直行程：2300 mm 。

2

CKDA5250×32/5
0数控双柱立式车
床

该机床采用西门子828D数控系统，为数控双柱式立式车床，
配有两个数控车刀架。工件最大切削直径：φ5000 mm，
工件最大高度： 3150mm，工作台直径φ5000mm，左右
刀架垂直行程：1600 mm 。

3 数控龙门铣

工作台宽度：3000 mm，工作台长度：8000 mm，工作
台单位载重量：10 t/m，立柱间距离(龙门)：3600 mm，
两立柱间通过宽度（加防护罩后）：3400 mm，镗铣头主
轴端面至工作台面最大距离：3000mm ，工作台移动（X
轴）：8500 mm，镗铣头水平移动（Y轴）：4400mm，
镗铣头滑枕垂直移动（Z轴）：1500 mm，横梁移动（W
轴）：2500 mm。

4

TK系列数控深孔钻
孔镗机床

TK2120G-1.5M,最大加工深度：1500mm,最大加工直径：
120mm，最加工直径30mm

百年湘电 驱动世界

产品类型·机加工



序号 名称 设备图片 设备简介

1 端板和盘拼焊专机
双工作站，中央控制系统采用PLC集成控制器，采用窄坡
口摆动MAG焊打底，双弧四丝埋弧焊填充盖面的焊接方式，
两点三维插补自动跟踪功能。

2 CLOOSQRC350倒
挂式焊接机器人

该设备为单机器人双工位形式，包含六轴弧焊机器人，双
轴L型变位机。焊接采用MAG单丝焊接 ，多层多道焊，配
置完整的可视化离线编程软件。

3

CLOOS （ 克 鲁 斯 ）
双枪同步倒挂式焊
接机器人

主要运用系统编程来控制机械手完成焊接操作，其焊接性
能好，焊缝成型美观，焊接质量明显优于手工焊接，且焊
接效率较手工焊接提高了近3倍。

4
机座外环焊缝埋弧
焊专机

中央控制系统采用PLC集成控制器，采用单丝埋弧焊打底，
双丝埋弧焊填充焊接，环缝多层多道自动焊接，激光跟踪
自动寻位。

百年湘电 驱动世界

产品类型·焊接设备



百年湘电 驱动世界

产品类型·焊接设备

序号 名称 设备图片 设备简介

5

机座内环角缝、
转子支架内环
角缝、端盖焊
接专机

三工作站，中央控制系统采用PLC集成控制器焊接系统，
采用双枪MAG焊接工艺，两点三维插补自动跟踪功能。

6
圆 筒 磁 轭 拼 焊
埋弧专机

中央控制系统采用PLC集成控制器，采用窄坡口摆动
MAG焊打底，双弧多丝埋弧焊填充盖面的焊接方式，
埋弧焊采用林肯波形控制数字逆变交直流埋弧焊接系
统 ： AC/DC1000SD+MAXsa19+MAXsa29 ， 电 源
AC/DC1000SD：波形控制数字逆变交直流焊机，两
点三维插补自动跟踪功能。

7 转轴焊接专机

主要用于常规电机转轴的焊接，焊接采用富氩气体保
护焊加脉冲模式，可实现一次编程完成多层多道双枪
同时焊接。

8 铝焊接室

铝合金焊接房尺寸长为13m，宽8m,高度为4.5m。铝
合金焊接房室内保持恒温恒湿的条件。环境温度：夏
季：温度15℃～28℃，冬季：温度18℃～25℃， 相
对湿度：≤65% ，室内含尘量≤4mg/m³，铝合金焊接
厂房排风量16000m3/h。



百年湘电 驱动世界

产品类型·后处理设备

序号 名称 设备图片 设备简介

1 振动时效房 顶开式，内空：12000mm×7000mm×4500mm，解
决振动时效噪音问题。

2
5×3.5×2.5m
台 车 式 燃 气 加
热炉

天然气间接加热，炉内热风循环，西门子S7-300系列
可编程控，最高加热温度400℃。



序号 名称 设备图片 设备简介

3 抛丸室
室体内腔尺寸：14000mm×7000mm×6000mm
（长×宽×高），承重：50t，抛、喷一体。

4
14m×6.5m×4
m 台 车 式 燃 气
退火炉

炉膛内尺寸 14m×6.5m×4m(长×宽×高)（可调
为7m×6.5m×4m使用），最高加热温750℃

5
12m×6m×4
m 台 车 式 燃 气
退火炉

炉膛内尺寸12m×6m×4m(长×宽×高)，最高加热
温度750℃。

6 喷漆室
室体内腔尺寸：14000×7000×6000mm（长×宽
×高），承重：50t，喷、烘一体，带催化燃烧。

百年湘电 驱动世界

产品类型·后处理设备



数字化、信息化的成本控制

PLM7.0系统 SigmaNest系统

实现产品全数字化设计与制造，通过对原材料的精细管理，工时、工价

的电子化，为材料、人工成本等财务核算提供坚实基础。

利用基于网络的
CRM/CAD/CAE/CA
PP/CAM/PLM/MES
/SigmaNest系统及
集成技术

百年湘电 驱动世界

数字化制造



质量追溯

企业内部数字化设计、MES系统与质量

大数据管控系统互连互通

质量大数据管控系统

实现以质量数据采集、存储、流
程控制为基础

质量数据分析与挖掘应用

实现质量信息快捷追溯，数字化
的PDCA循环、可视化的反馈控
制

达到降低产品质量成本、持续提升产品质量品质的目标

百年湘电 驱动世界

数字化制造



动态管理

MES系统看板

建立数字化管理控制及综合看板中心，

控制中心统一大屏展示现场生产实景，全面

实时生产任务跟踪管理，及各类综合电子报

表，全局监控协调，动态管理，有效提
高管理者的掌控能力和反应速
度，为管理与决策提供可靠的
量化数据。

“十四五”期间，结构件事业部将根据湘电集团信息化规划纲要，积极推进信息化、数字化、
智能化发展，最终达到实现事业部精益化设计、精益化生产和无纸化、精益化管理的目标。

百年湘电 驱动世界

数字化制造



流程柔性化

自西向东打造完整、顺畅的正向风电规模化生产制造工艺流

无迂回
反复
间隔

零部件下料、成型、焊接、校正、退火、喷丸、油漆

产品生产节奏清晰，上下工序衔接通畅，无等待浪费情况发生

焊接机器人实现柔性化，焊接范围可覆盖牵引电机机座、转轴、
1800kw转子支架等其他焊接结构件。

百年湘电 驱动世界

数字化制造



百年湘电 驱动世界

人才队伍

专业技术人员

13%

事业部从2000年开始先后
派出技术人员到哈尔滨工业大
学、哈尔滨焊接培训中心、湘
潭大学、中南大学等科研单位
进修。不断开发的新技术、新
产品，强大的创新能力让结构
件事业部在本地区成为了具
有竞争能力的企业之一

事业部依靠强大的人力资
源优势和快速反应的用工机制，
逐步实施技术改造和工艺路
线调整，推动集团公司高质
量发展。

39人 工程技术人员

7人 高级工程师

18人高级技师

24人技师

高级职称

2.2%
技师

4.8%

中级工及其

40%

高级工

42%



易国强，现为湘电集团结构件事业部电

焊工、湘电集团唯一首席技能大师，湘电

集团第一个双高职工（高级技师、高级工

程师）、湖南省焊接学会、湖南省焊接协

会、湖南省技能鉴定焊工专家委员会副秘

书长、湖南省工匠分会副会长、享受“国

务院政府特殊津贴”、国家级技能大师工

作室带头人。先后荣获“湘潭市优秀高技

能人才”、“《互联网+湖南工匠名师堂》

名师”、“湖南省技术能手”、“湖南省

劳动模范”、“全国技术能手”、“全国

劳动模范”、湖南省技能大师等荣誉称号，

多次被评为“优秀共产党员”。

百年湘电 驱动世界

人才队伍·高技能人才介绍



易国强创新工作室（国家级技能大师工作室 ）
易国强创新工作室成立于2014年，以全国劳动模范、焊接高级工程师、高级技师易国强命名。目前，创新工作室现有成员24人，是一群在

面对“硬骨头”的挑战时勇往直前、攻关克难的团队。近年来，开展各类培训100余次，技术攻关30余项，提出合理化建议300余条。“风电电

励磁支架焊接技术攻关”、“不锈钢与碳钢异种金属焊接方法的研究”、“镐铜焊接新工艺”等项目获得公司创新成果一、二等奖，其中“镐铜

焊接新工艺”填补了公司在焊接领域内新工艺、新方法研究方面的空白、自创“垂直反月牙摆动”焊接操作法，熔深达4~5MM,属于国际领先

水平。作为焊接技能培养的平台，共培养出高级技师5人，技师 28人，15人获得ISO-9606-1国际认证各50项，2人获ISO-9696-2国际认证各

2项，1人申报专利1项。参与湖南省高级焊接人才培训工程，为湖南省其余各送培单位培养高级技师、技师120名，高级工500名，得到了焊接

行业的高度认可。

百年湘电 驱动世界

人才队伍·高技能人才介绍



刘新新，电焊高级技师、高级工程师。现

为湘电集团有限公司首席技能专家，焊接智

能制造关键技能带头人、培训导师，国家重

点工程项目焊接首席操作师。他是享受国务

院政府特殊津贴的高技能人才，曾荣获全国

五一劳动奖章、第九届全国技术能手、全国

优秀共青团员、全国装备制造业调整和振兴

规划立功竞赛十佳优胜个人、全国机械冶金

建材行业工匠、全国电工行业青年岗位能手、

湖南省十行状元“百优工匠”、湖南省第一

届“国企楷模”、湖南省“中联杯”首届职

工技能大赛优秀选手奖、湖南省五一劳动奖

章、湖南省技术能手、湖南省国资委优秀共

产党员、湘潭市首批高层次C类（高端）人才

等七十多项荣誉称号，是湘潭市第十二次党

代会党代表。

百年湘电 驱动世界

人才队伍·高技能人才介绍



刘新新创新工作室

刘新新创新工作室成立于2014年，带头人由全国五一劳动奖章、电焊高级技师、高级工程师刘新新担任，成员有25人，是一支由国际

焊接工程师、高级技师、国际焊工等专业技术、技能人员组成的创新团队。团队主要在国家重大海洋工程装备及高技术船舶、新能源风力发

电装备、先进的轨道交通和矿山大车装备等一系列大型高精尖产品的焊接智能制造和技术攻关中开展工作。成立以来，先后攻克重大焊接技

术难题攻关80余次，获国家专利7项，获优秀职工技术创新成果奖12项，6项科研成果获公司科技进步奖；多项攻关的重点新产品填补了国

内空白。采用自创的“模拟教学法”和“1+1+1”的培训模式，积极开展技能培训活动，培养了电焊工高级工、技师、高级技师200余名。

百年湘电 驱动世界

人才队伍·高技能人才介绍



百年湘电 驱动世界

成果展示

年度 用户 具体内容 评定 备注

2010 澳大利亚力拓矿业 4台230吨自卸车车架、车斗 优

2011 捷克轨道交通公司 2台城市轨道车辆转向架、车体 优

2013 宁煤集团 12台220吨自卸车车架、车斗 优

2018 外蒙古索隆革煤矿 4台108吨自卸车、整车 优

2018 乌兹别克斯坦出口项目 12台大型同步电机机座 优

2019 中信集团 4台120立方洒水车水箱 优

2019 湘电风能公司 485台永磁风力发电机 优

2019 湘电低压电机事业部 12台TYC900永磁同步发电机机座 优

2020 西门子中国有限公司 4台核泵电机机座外壳 优

国内第一台108t洒水车 国内第一台220t自卸车

国内第一台75%低底板城市轻轨 国内首台拥有完全自主
知识产权的230t电动轮自卸车车



年份 项目名称 鉴定结果

2018 ZX电机轨道机器人焊接工艺研究 通过

2019 转轴自动化焊接推广应用 通过

2019 980钢板焊接新材料新工艺研究 通过

2020 埋弧焊8mm 钝边一次焊接成型焊接工艺研究 通过

2020 50公斤级药芯焊丝焊接工艺研究 通过

百年湘电 驱动世界

成果展示·技术成果



年份 项目 湖南省奖 全国奖

2018年

提高小圆孔精细切割质量 特等奖

质量信得过班组车体车间焊一班 特等奖

2019年

提高某电机弯板方孔精细切割质量合格率 一等奖

提高风电圆筒坡口气割合格率 一等奖

提高风能机舱运输架一次送检合格率 一等奖

质量信得过班组车体车间焊一班 一等奖

质量信得过班组焊装车间焊三班 特等奖

2020年

提高精细切割30mm方钢质量合格率 一等奖

槽板、T板铣加工攻关 一等奖

质量信得过班组车体车间焊二班 一等奖

质量信得过班组焊装车间焊三班 一等奖

百年湘电 驱动世界

成果展示·QC成果



百年湘电 驱动世界

展示未来

服务公司主业，外拓市场，不断完善“结构件智能制造通用平台”，不断提升工艺装备

力量、核心制造能力，不断优化产品结构和人员结构，生产业务覆盖湘电所有主业板块，以及

湖南省工程机械结构件制造领域，发展前景更加稳定，不断提高经济运行的质量和经济效益。

“对结构件事业部老厂房进行提质改造，打造高效、低成本、规模化结构件制造基地，建设智能
化、数字化、绿色、环保车间。

加强信息化能力建设，完善数字化管理平台。

进一步提升定转子厂房智能化生产制造能力，满足“十四五”期间各类重点产品更高的品质要求。

延伸扩展焊后金加工业务，实现冷焊件焊后金加工能力，使事业部形成一套完整的下料、加工、
焊接、焊后表面处理、焊后金加工工艺流程。

事业部整体工艺制造能力提升，实现高质量发展。



谢谢聆听


